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(57) Abstract: The invention relates to a device for supplying casting installations with molten metal. Said device comprises a 
2 "^^'^ ^f^hi^AA^^s^"^ P»^"iRA'PS and supplies a dischargejub^ communicating therewith with melt. The 

^ discharge tube (12) and the pump tube (1 1) are interlinked via a U-shaped connecting tube (15) to give a one-piece crucible insert. 
^ The discharge neck (13) of the discharge tube (12) is mounted so as to be swivelable about the axis (30) of the dischaige tube. The 

O inventive design allows for a simple maintenance and production of the dosing device. Moreover, the crucible position no longer has 
to be adapted to the position of the casting installation. 
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VerofTentlicht: 

— rnit intemationalem Recherchenbericht 



(57) Zusaininenfassung: Es wird eine Vorrichtung zum Beschicken von GieBeinrichtungen mitMetallschmelzebeschrieben, die ei- 
nen Schmelzentiegel aufweist, in dessen Schmelze eine Dosierpumpe eintauchi, die ein mit ihr in Verbindung stehendes Auslaufrohr 
(12) mit Schmelze speist. Auslaufrohr (12) und Pumpenrohr (11) sind dabei iiber ein U-formiges Verbindungsrohr (15) zu einem 
Tiegeleinsatz in der Form einerBaueinheit verbunden, und der Auslaufstutzen (13) des Auslaufrohres (12) ist urn die Achse (30) des 
Auslaufrohres schwenkbar angeordnet. Diese Ausgestaltung erlaubt eine einfache Wartung und Herstellung der Dosiereinrichtung 
ond vemieidet, dass.die Tiegellage an die Lage der GieBeinrichtung angepasst werden muss. 



